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0. Einleitung

Ziel dieser Schrift ,Maschinen, Apparate und Anlagen der Garungs- und Getranke-
industrie”, Teil 1, ,Maschinen, Apparate und Anlagen fir die Rohstoffoehandlung in
Malzerei, Brauerei und Getrankeindustrie” ist es:
o einen Uberblick tiber die verfiigbare und die genutzte Anlagentechnik
zu geben,
0 den Stand der Technik und eine Einschatzung des fortgeschrittenen
Standes der Technik zu vermitteln und Tendenzen aufzuzeigen,
O eine Einflihrung in die Funktion, Berechnung und die Einsatz-
bedingungen der Maschinen und Apparate zu vermitteln,
0 die Voraussetzungen fir die schopferische Anwendung und Weiter-
entwicklung der Maschinen, Apparate und Anlagen zu schaffen, auf
deren Grundlage sich der Brauerei- und Malzerei-Technologe mit
Projektanten und Konstrukteuren des Maschinen- und Anlagenbaues
verstandigen oder selbst konstruktiv tatig werden kann und
O Hinweise zu weiterfiilhrenden Informationsquellen zu geben.

Dabei versteht es sich von selbst, dass diese Schrift nicht die Grundkenntnisse zu den
Gebieten Maschinenelemente, Werkstoffkunde, Technische Mechanik, Anlagen-
planung, Elektro- und MSR-Technik, mechanische und thermische Verfahrenstechnik
und Brauerei- und Malzerei-Technologie vermitteln kann, sondern voraussetzt.

Die malzerei- und brauereispezifische Literatur zu den nachfolgenden Themen-
komplexen ist nicht allzu zahlreich und die verfligbare Literatur ist teilweise schon
etwas alter. Beispiele sind Fehrmann/Sonntag [1] und Petersen [2].

Die Standardwerke Narziss: Die Bierbrauerei, Teile 1 [3] und Teil 2 [4] liegen in einer
Neuauflage vor.

Neuere Informationen und Angaben sind im Prinzip nur in den Fachzeitschriften und
in Firmendruckschriften bzw. den Internetinformationen zu finden.

Daneben gibt es aber detaillierte Hinweise auch zu speziellen Themen in der
genannten weiterfihrenden Literatur (Kapitel 14).

Der Schwerpunkt in dieser Schrift liegt natlrlich auf den Rohstoffen: den Schiittgiitern
Getreide und Malz. Es werden aber auch Hinweise zu flissigen Produkten gegeben.

Nicht eingegangen wird auf Filterhilfsmittel, Zucker, Hopfen und Hopfenprodukte, die
als Ballots und vorzugsweise als Hopfenpellets oder Hopfenextrakt (Dosen, Fasser)
gehandelt und geliefert werden. Sie werden traditionell in gekiihiten Raumen gelagert,
vorzugsweise in der Nahe der Sudanlage.

Die gewahlten Beispiele und Abbildungen resultieren aus ihrer Verfugbarkeit und
stellen keine Wertung dar.





